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5/16 
Review 
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40 Clamps Install 
(north St‐3, oct7&oct8) 
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Max 20 clamps /gap 
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To be installed during next 
maintenance day on June 15 
to bo\om region of Oct‐7&8. 




Dry Air Cover


Octant 7
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Manifold ‐> Requested to Carter


10 addi.onal dry air covers to be installed 
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Flow rate 
100ccm/clamp?
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40 Clamps Install Man Power


Sanghwa, Kiyoshi@BNL 


Itaru@BNL

Yoshimitsu@BNL 


Maintenance 
Day  

clamp Install 

Hideyuki@BNL 


Yoshimitsu@BNL~7/5 


Sanghwa Park (SNU)


Yoshimitsu Imazu
 Yoshimitsu will stay in BNL un.l the end of Run11 just in case. 




6/15 Access Day Install


•  Itaru, Yoshimitu, Sangwha, and Hideyuki will work 
on install. (All confined space trained) 

•  The maintenance day may be less than 1 shih. 
Need access to North MuTr thru the hatch as 
soon as possible. ‐> Survey! 

•  We’ll install as many as possible clamps up to 40 
clamps 

•  Successful contact rate, drawing current w. HV 
will be closely monitored during/aher installa.on 
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AC Readout
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HV side 


GND side 


HV side 


GND side 


DC Voltage Readout


AC Voltage Readout
One AC readout clamp will be available for test  
on June 15th. 
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AC readout a\empt @ test bench


Input AC pulse from Cathode 


Clamp channel in contact w/ pad 


Clamp channel not in contact w/ pad 


Clearly seen AC signal difference between channels in/not in contact with pads !
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Dry air cover test in humidity chamber 
See if it helps to reduce drawing current. 
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Dry air cover surpress drawing current ~1/6 at 90% humidity




Sta.on‐2&3 Scaffold


Access to Anode Area
 Simultaneously Install 
Sta.on‐2 terminators 
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PHENIX Requirement 


•  Sta.on2&3 Scaffold  
•  Dry Air System 
– Compressor capacity  

– Pluming 
– Manifolds 
– Adapters 
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